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Riksarkivets foreskrifter om provningsmetoder vid Utkom fran trycket
utvirdering av tusch, skrivare och kopiatorer for den 28 december 1992

framstillning av skrift pa ritfilm och reprografisk film;
beslutade den 2 december 1992.

Med st6d av 2 § arkivférordningen (1991: 446) beslutar Riksarkivet efter
samrad med Krigsarkivet foljande foreskrifter om provning.

Inledning

Savil provberedning som provningens utférande dr avgérande faktorer
vid utvirdering av minga egenskaper. Provningsmetoder maste vara klart
specificerade for att reproducerbara resultat skall erhallas.

I dessa foreskrifter specificeras provberedning och provningsmetoder
som skall anviindas vid provning i enlighet med Riksarkivets foreskrifter
(RA-FS 1992: 12) om tekniska krav for tusch, skrivare och kopiatorer for
framstillning av skrift pa ritfilm och reprografisk film.

Definitioner

I dessa foreskrifter avses med

bestiandighet formaga att motstd aldring, dvs. inverkan av
omgivningsfaktorer,

radermedel material for att avldgsna skrift pd mekanisk eller
kemisk vig,

reprografisk film fotografisk film som kan vara belagd med rityta,

ritfilm film for ritad och skriven information med an-

tingen kemiskt eller mekaniskt framstillda rit-
ytor pd ena eller bigge sidorna.

Omfattning

1 § Dessa foreskrifter specificerar metoder for provberedning och prov-
ning av tusch, radermedel, skrivare och kopiatorer for skriftframstéllning
pé ritfilm och reprografisk film vid provning enligt RA-FS 1992: 12.
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Bindande referenser

2 § Foljande regler och standarder innehaller krav som, genom referen-
ser 1 texten, dven utgor krav i denna standard. Vid tiden f6r utgivningen av
foreskrifterna gillde de utgivor som anges.

ISO 554: 1976 Standard atmospheres for conditioning and/or
testing — Specifications

ISO 5-3:1984 Photography — Density measurements — Part
3: Spectral conditions

1SO 4892-2 Plastics — Methods of exposure to artificial light

— Part 2: Xenon arc sources (foreligger for nir-
varande som ISO/DIS2 4892-2)

SCAN-P 38:80 Papper och papp — Dragstyrka, tojning och
brottarbete — Metod baserad pd konstant toj-
ningshastighet

SCAN-P 17:77 Papper — Vikstyrka — Kohler-Molin apparat

ISO 105-B 02: 1988 Textiles — Tests for colour fastness — Part B 02:
Colour fastness to artificial light: Xenon arc fa-

ding lamp test

SIS 65 00 50: 1959 Gréskala for bedémning av anfdrgning vid hir-
dighetsbestimning

RA-FS 1992:12 Riksarkivets foreskrifter om tekniska krav for

tusch, skrivare och kopiatorer for framstillning
av skrift pa ritfilm och reprografisk film

Provberedning

3 § Provberedning skall utforas enligt foljande beskrivning:

Tusch, radermedel och utrustningar skall provas i kombination med en
ritfilm/reprografisk film som rekommenderas av tillverkaren/leverantdren
av den materiel som skall provas.

Fore skriftframstédllning bor material (inklusive film) forvaras vid
23+ 2°C och 50+ 5% relativ luftfuktighet (RH) under minst 15 timmar.
Provskrift bor framstillas i samma klimat. Om detta inte ir mgjligt skall
instruktioner fran ansvarig tillverkare/leverantér foljas.

Tusch

Vid provning av tusch skall en rortuschpenna avsedd for skrift pa ritfilm
med nominell linjebredd 0,35 mm anvindas. Fyll behallaren till 2/3 och
kontrollera att pennan fungerar genom att f6rst skriva for hand.

Vid provning av tuschfylld penna kan andra linjebredder komma ifraga.

Framstill linjer pé ritfilmen med en utrustning med f6ljande instélining:

Kontaktvinkel 90°
Belastning pé skrivspetsen 0,2 N
Skrivhastighet 50+ 3 mm/s
Linjematning 1,0 mm



Skir till fem ark av filmen, 145X 620 mm, och konditionera vid 23°C
och 50% RH under minst 15 timmar.

Framstill tre grupper om sju linjer pa varje ark.

Tusch for maskinell skriftframstélining kan kriava annan hastighet. Om
s4 ir fallet skall detta anges i provningsrapporten.

Skrivare och kopiatorer

Utrustningen skall vara instilld enligt tillverkarens anvisningar. Om
instillning av betydelse for bestindigheten hos dokumentet kan justeras
skall provningen utforas med dokument som framstillts med “normal”
instillning. Om provning utférs med annan instillning skall avvikelserna
anges i provningsrapporten.

Vid provning av utrustningar for framstillning av flerfirgade bilder
skall prov framstillas separat fér varje toner. Dessutom skall flerfargade
bilder framstillas.

Prov i f6ljande format framstills:

— 21 det stdrsta format som kan framstillas i utrustningen; hela bild-

ytan skall innehalla information,

— 101 format A2,

— 301 format A3.

Provberedning for utviirdering av skriftens dldringsbestindighet

4 § Framstill prov enligt 3 §. Om kombinationer av tusch och raderme-
del skall provas framstills prov ocksé enligt 5 §.
Framstill prov fran film med skrift enligt foljande beskrivning:

Utrustning

Stans for hilslagning
Provhallare

Provberedning

Skir till 20 ark i format ca 200X 200 mm.

Dela arken i tva grupper. Varje grupp skall innehalla samma antal ark
frdn samma filmarea.

Stansa hal nira hornen av arkets ena sida och placera arken i héllare s&
att de inte berOr varandra och inte &r strickta.

Accelererad aldring

Forvara en grupp vid 100°C och 50% RH under 12 dygn. Forvara den
andra gruppen vid 23 °C och 50% RH i mdrker.

Provberedning for utviirdering av ildringsbestiindighet efter aterritning

5 § Radera och &territa enligt 16 §. Framstéll fyra ark i format ca
200 200 mm med tva monster enligt 16 § pa varje sida av filmen.

Forvara ett ark vid 70°C och 50% RH under 6 ménader, ett vid 100°C
och 50% RH under 12 dygn och tvé vid 23°C och 50% RH.
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Provning av bestindighet mot ljus
6 § Belys prov enligt féljande beskrivning:

Utrustning

Kartongskivor av lumpmassa eller blekt kemisk massa i format ca
70190 mm

Ogenomsynliga skivor i format ca 20X 190 mm av t. ex. aluminium
Xenonbelysning i enlighet med ISO 4892-2, Method B. Svartkroppstem-
peraturen skall dock vara 45+ 3 °C och luftfuktigheten 50+ 10% RH
Firgstandarder Blue Wool References nr 6 —7 enligt ISO 105-B 02

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §.

Ta ut skriftprov, ca 65 mm langa och 50 mm breda. Fist p3 kartong-
skivan med rostfria hiiftklamrar. Tédck 6ver 1/2 av provet med ogenomsyn-
lig skiva.

Skir till prov av firgstandarder, Blue Wool References, nr 6 —7. Monte-
ra och tdck som for provet.

Provningens utforande

Belys prov och firgstandarder samtidigt med xenonljus tills en just
synlig forindring erhdlls hos fargstandard nr 7.

Utvirdering
Bestdm skriftens firgstyrka enligt 12 §.

Provning av bestindighet mot vatten

7 § Behandla skriftprov med vatten enligt f6ljande:

Utrustning

Glasror med lock
Pincett

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §. Forvara proven i hingande position i spritt
ljus vid 23+2°C och 50+ 5% RH under minst en vecka fore provningen.
Ta ut prov i format 10X 80 mm.

Provningens utforande

Forvara proven i ror med ca 20 ml avjoniserat vatten under 24 timmar,
ett prov i varje ror. Lyft forsiktigt upp proven, placera pa torkpapper och
14t torka.

Utvirdering
Granska proven visuellt.



Provning av bestindighet mot rengiringsmedel

8 § Rengor proven pi en yta av minst 50X 100 mm i enlighet med
tillverkarens rekommendationer.

Provning av nitningsbestindighet
9 § Not skriftprov enligt foljande beskrivning (jfr figur 1):

Utrustning

Notningsmedel (radermedel som innehaller sma méngder nétande ma-
terial. Det far inte innehélla organiska l6sningsmedel)

Provhéllare med slit yta

Sjélvhiftande tejp

Bord med jimn yta av t.ex. aluminium i 30° lutning mot planet

Rorlig arm med slaglingd ca 100 mm med héllare for nStningsmedlet
och en belastningsvikt. Massan av hdllare och vikt skall vara ca 1 kg,
vilket ger en kraft pd ca 7—8 N vertikalt mot provet

Finkornig smirgelduk for rengéring av notningsmedlet

Tryckluft for att avldgsna ndtningsrester
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Figur 1 Notning av prov

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §.

Forvara proven i hingande position i spritt ljus vid 23*+2°C och
50+ 5% RH under minst en vecka fore provningen. Skir till skriftprov
som passar till provhéllarna och fixera provet vid hillarens baksida med
sjdlvhiftande tejp.

Provningens utforande

Utfor nétningen med ovanstiende utrustning (figur 1) med en hastighet
av ca 10 m/min. Var noga med att ntningen utfors med jimnt tryck dver
hela provytan.

No6t 200 ginger. Rengdr provets yta och kontrollera ndtningsmedlet
efter var 20:e nitning.

Utvirdering
Jimfor med andra kombinationer av ritfilm och tusch, skrivare och
kopiatorer.
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Provning av vidhiiftning mellan skrift och film
10 § Provning skall utforas enligt foljande:

Utrustning

Anordning for att méita maximal kraft t. ex. dragprovare

Sjédlvhiftande tejp med maximal vidhiftning 0,3—0,4 N/mm mellan
tejp och prov vid bestimning enligt nedan. Tejpen bor ha ett tunt
transparent ryggskikt. Bredden bor vara hogst 15 mm

Provberedning
Framstill prov enligt 3 §.

Provningens utforande

Fore provningen férvaras proven vid 23 °C och 50% RH under minst en
vecka.

Montera provet pa en plan skiva med hjilp av dubbelhéftande tejp.

Anbringa en ca 15 cm lang tejpremsa pa provets yta si att tejpen inte
kommer i kontakt med filmens kanter. Pressa forsiktigt fast tejpen sa att
inga luftbubblor uppkommer. Limna kvar en tillrickligt l4ng bit av tejpen
vid ena dnden si att det gir att gripa tag i den.

Pressa fast tejpen med tummens mjukdelar eller med en rulle s& att
vidhiftningen, mitt enligt nedan, blir 0,3 —0,4 N per mm tejpbredd.

Forling tejpens fria dnde med ett “handtag”. Montera skivan i drag-
provarens dvre klimmare med handtaget uppét. Vik ned handtaget i 180°
vinkel och ryck. Notera den maximala kraften.

Vidhéftningen beror i viss utstrickning pa anbringningstryck och kon-
takttid. Om kraften efter 5 min &r ldgre &n 0,3 N/mm mdste annan tejp
anvindas.

Ar kraften hogre 4n 0,4 N/mm och ingen defekt uppticks behéver ingen
ytterligare provning utféras. Om skada uppticks miste man anvinda en
tejp med vidhiftning 0,3 —0,4 N/mm.

Undersok skrift pd bada sidor av filmen, tvi prov frin varje.

Utvirdering

Granska provet visuellt.
Notera alla defekter av typ avbrutna linjer, forsimrad firgstyrka osv.

Provning av dverforing av skrift

11 § Hophiftning och skriftoverforing skall undersékas pa foljande sitt:

Utrustning

Skivor av aluminium eller rostfritt stil i format ca 60X 60 mm
Stans eller skidrutrustning

Belastningsvikter

Klimatskap

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §. Anvédnd prov som inte vidrorts med oskyddad
hud.



Provningens utforande

Skér till fem prov med skrift och sex prov utan i storlek 4040 mm.
Konditionera vid 23°C och 50% RH. Ligg proven pi varandra, utan
skrift, med, utan osv. pa en plan skiva. Tdck med en skiva, belasta och
forvara enligt foljande:

Tusch 35kPa(5,6kg). 70°Coch50% RH 6 dygn

Skrivare och 7 kPa (1,1 kg) 40°Coch 60% RH 6 dygn
kopiatorer

Avlidgsna belastningen och 1at proven svalna vid 23°C och 50% RH
under minst 15 timmar innan proven siras.

Utvirdering
Sidra proven. Granska proven visuellt med avseende pi skriftoverforing.

Bestimning av f"argstyrki
12 § Skriftens fargstyrka skall bestimmas enligt foljande:

Utrustning .
Gréskala for bedomning av anfdrgning enligt SIS 65 00 50

Provningens utforande

Jimfor skriften med graskalan. Bestim vilket av graskalans fdlt 1 -5
som bést Overensstimmer i fargstyrka med skriften.

Bestamningen skall utforas genom visuell jamforelse i dagsljus alterna-
tivt genom métning av visuell optisk tédthet i reflektion i enlighet med ISO
5-3.

Utviirdering
Rapportera numret p& den griskala som motsvarar skriftens fargstyrka.

Provberedning vid utvirdering av mekaniska egenskaper hos dokumentet

13 § Framstill prov med skrivare eller kopiator i enlighet med 3 §.
Framstill prov enligt foljande beskrivning:

Utrustning
Skérutrustning for tillskirning av remsor med bredden 15,0+0,1 mm

Provberedning

Skir till 30 remsor, minst 200 mm l4nga, i vardera maskin- och tvirrikt-
ningen av provet.
Forfar pa samma sitt med obehandlad film.

Bestimning av dragstyrka och tojning vid brott
14 § Dragstyrka och tojning bestams enligt SCAN-P 38: 80. Inspdnnings-
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langden skall vara 100 mm och t6jningshastigheten 200 mm/min. Bestim-
ning skall gbras for prov i maskin- och tvirriktningarna.

Utvirdering

Resultaten skall rapporteras separat for varje riktning som medelvdrden
av tio bestimningar.

Bestimning av viktal
15 § Viktal bestims enligt SCAN-P 17:77. Belastningen skall dock vara

1200,0£0,5 g. Bestimning skall gdras for prov i maskin- och tvirrikt-
ningarna.

Utvirdering

Resultaten skall rapporteras separat for varje riktning som medelvirden
av tio bestimningar

Viktalet hos polyesterbaserad film kan vara mycket hdgt. Om avsikten
ar att verifiera att ett visst krav ir uppfyllt, kan provningen avbrytas efter
angivet antal vikningar.

Radering och aterritning
16 § Radera och 4territa enligt foljande beskrivning:

Utrustning

Rortuschpenna avsedd for skrift pa ritfilm med nominell linjebredd
0,35 mm

Provningens utforande

Rita for hand pd provet en tuschlinje, minst 50 mm ling. L4t linjen
torka minst 5 minuter och radera sedan fullstindigt bort ca 30 mm fran
centrum av linjen (figur 2).

Rengor den korrigerade ytan fran rester av radermedlet. Rita en linje p&
samma yta enligt det monster som visas i figur 2. Upprepa proceduren sex
ginger.

3 4

2 5
1 1\\//6
~N

Figur 2 Radering och territning
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Filmen granskas visuelit. Den sist ritade linjen granskas med avseende
pa utseende och linjebredd.

1. Denna forfattning triader i kraft den 28 december 1992.

2. Foreskrifterna kommer att kungoras i engelsk Oversidttning. Innan
sddant kungérande har skett kan en preliminir éversittning erhéllas fran

Riksarkivet.

ERIK NORBERG

Britt-Marie Ostholm

Kommentus Férlag 2132017 / Norstedts Tryckeri AB. Stockholm, 1992



