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Riksarkivets foreskrifter om provningsmetoder vid Utkom fran trycket
utvirdering av kopiatorer, laserskrivare, telefaxar m.m.  den 28 december 1992
for framstillning av skrift pa papper;

beslutade den 2 december 1992.

Med stdd av 2 § arkivforordningen (1991: 446) beslutar Riksarkivet efter
samrdd med Krigsarkivet foljande foreskrifter om provning.

Inledning

Savil provberedning som provningens utférande ir avgérande faktorer
vid utvirdering av manga egenskaper. Exempel pa egenskaper dir utforan-
det av skriftframstéllningen har mycket stor betydelse dr skriftens not-
ningsbestindighet och graden av missfirgning av papperet vid behandling
med vatten. Provningsmetoder maste vara klart specificerade for att re-
producerbara resultat skall erhallas,

I dessa foreskrifter specificeras provberedning och provningsmetoder
som skall anvindas vid provning av utrustningar i enlighet med Riksar-
kivets foreskrifter (RA-FS 1992:6) om tekniska krav for kopiatorer, la-
serskrivare, telefaxar m. m. for framstillning av skrift pa papper.

Definitioner
I dessa foreskrifter avses med

monokrom bild bild uppbyggd av en firg, i detta fall iven flera
farger i avgrinsade filt,

polykrom bild bild sammansatt av mer 4n en firg ddr firgerna
utgdr en del av informationsinnehéllet,

toner pigment och bindemedel som 6verférs till pap-
peret vid skriftframstillningen.

Omfattning

1 § Dessa foreskrifter specificerar metoder for provberedning och prov-
ning av skrift framstilld med kopiatorer, laserskrivare, telefaxar m. m.
avsedda for skrift pa papper vid undersdkning enligt RA-FS 1992: 6. 1
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Bindande referenser

2 § Foljande regler och standarder innehdller krav som, genom referen-
ser i texten, dven utg0r krav i dessa foreskrifter. Vid tiden for utgivningen
av foreskrifterna gillde de utgdvor som anges.

ISO 554:1976 Standard atmospheres for conditioning and/or
testing — Specifications

ISO 5-3:1984 Photography — Density measurements — Part
3: Spectral conditions

ISO 4892-2 Plastics — Methods of exposure to artificial light

— Part 2: Xenon arc sources (foreligger for nér-
varande som ISO/DIS2 4892-2)

SCAN-P 16:76 Papper och papp — Dragstyrka och tojning —
Pendelapparat

SCAN-P 38:80 Papper och papp — Dragstyrka, tjning och
brottarbete — Metod baserad pd konstant toj-
ningshastighet

SCAN-P 17:77 Papper — Vikstyrka — Kohler-Molin apparat

ISO 105-B 02:1988 Textiles — Tests for colour fastness — Part B 02:
Colour fastness to artificial light: Xenon arc fa-

ding lamp test

SIS 65 00 50: 1959 Griskala for bedomning av anfargmng vid hér-
dighetsbestimning

RA-FS 1992:6 Riksarkivets foreskrifter om tekniska krav for

kopiatorer, laserskrivare, telefaxar m.m. for
framstillning av skrift pa papper

Provberedning

3 § Provberedning skall utforas enligt foljande beskrivning:

Utrustningen skall vara instélld enligt tillverkarens anvisningar. Om det
ir mojligt att justera instillningar av betydelse for handlingens bestindig-
het skall provberedning utforas med “normal” instdllning. Om andra
instillningar anvinds skall detta anges i provningsrapporten. '

Skrift skall framstéllas p4 arkivbestindigt papper ”Svenskt arkiv” frin
AB Tumba Bruk.

Skriftframstillning skall goras med alla pappersstorlekar och ytvikter
som utrustningen skall certifieras for. Om certifikat skall utfirdas for
framstdllning av dubbelsidiga handlingar skall 4ven sidana framstillas.

Vid provning av ndtningsbestindighet enligt 7 § skall ett referensbléck
anvindas. Detta referensbliick kan erhallas frin Statens Provningsanstalt.

Fore skriftframstidllning bér material (inklusive papper) foérvaras vid
23 + 2°Coch 50 * 5% relativ luftfuktighet (RH) under minst 15 timmar.
Provskrift bor framstillas i samma klimat. Om detta inte dr mojligt skall
instruktioner frin ansvarig tillverkare/leverantér foljas.

Vid provning av utrustningar for framstillning av polykroma bilder
skall prov framstillas i farger som motsvarar firgen hos respektive toner.
Dessutom skall bilder som innehdller alla firger framstillas.



Testforldgor for kopierande utrustningar (kopiatorer, telefaxar o.d.)

Anvind forlagor som innehéller skrift av olika teckenstorlek och tec-
kensnitt och svértade filt av storlek minst 55 mm p4 vit bakgrund.

Testforlagor for skrivande utrustningar (laserskrivare o.d.)

Framstill skrift med olika teckenstorlek och teckensnitt samt bild/tec-
ken med jimnt firgad area om minst 3X 3 mm p4 vit bakgrund.

Speciella instruktioner

Vid provning av ndtningsbestindighet skall mitning av optisk tithet
eller annan typ av bedémning utféras pa prov och pd linjer dragna med
referensblédck. Det dr en fordel att anvinda skriftlinjer men ocksa skrivtec-
ken gér att anvinda (jfr figur 1).

Prov for bestimning av bestindighet mot vatten skall vara sddana att
1/10 av provets yta ticks av skrift.

Visuell granskning av skrift

4 § Granska proven visuellt i dagsljus.

Utfor granskningen med avseende pa linjernas fargstyrka, kontinuitet
och avgrinsning. Notera om tecknen ir avbrutna, om det finns smetning
osV. :

Utvdrdering
Beskriv skriftens utseende. Rapportera alla defekter.

Provning av bestindighet mot ljus
5 § Belys prov enligt foljande beskrivning:

Utrustning

Kartongskivor av lumpmassa eller blekt kemisk massa i format ca
70% 190 mm

Ogenomsynliga skivor i format ca 20X 190 mm av t. ex. aluminium
Xenonbelysning i enlighet med ISO 4892-2, Method B. Svartkroppstem-
peraturen skall vara 45 + 3°C och luftfuktigheten 50 + 10% RH
Firgstandarder Blue Wool References nr 4—7 enligt ISO 105-B 02

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §.

Ta ut skriftprov, ca 65 mm linga och 50 mm breda. Fést pa kartong-
skivan med rostfria hiftklamrar. Tack dver 1/3 av provet med ogenomsyn-
lig skiva.

Skir till firgstandarder, Blue Wool References, nr 4—7. Montera och
tdck som f6r provet.

Provningens utforande

Vid undersdkning av flerfirgade bilder skall varje farg provas separat.
Dessutom belyses bilder som innehéller alla farger.
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Belys prov och firgstandarder samtidigt med xenonljus tills en just
synlig forindring erhdlls hos firgstandard nr 6. Utfor granskningen i
dagsljus. L

Tick ytterligare 1/3 av prov och fargstandarder sé att bdde det obelysta
provet och delar av det belysta provet ticks Sver. Montera firgstandarder
pA en annan skiva och fortsitt belysningen tills just synlig fordndring
erhélls fér den nyinsatta firgstandarden nr 6.

Utvirdering

Bestim skriftens fargstyrka enligt 9 §.

Mit optiska titheten hos flerfirgade bilder, varje férg for sig, fore och
efter belysning, med en densitometer som #r forsedd med filter for farg-
mitning.

Provning av bestindighet mot vatten
6 § Behandla skriftprov med vatten enligt féljande:

Utrustning

Glasror med lock
Pincett

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §. Forvara proven i hdngande position i spritt
ljus vid 23 * 2°C och 50 + 5% RH under minst en vecka fore provning-
en.

Ta ut prov i format 10X 80 mm si att skriften ticker ca 1/10 av provets
yta.

Provningens utforande

Unders6k prov fran alla pappersformat, ytvikter och toner samt prov
med dubbelsidig skrift om s dr aktuellt.

Forvara proven i rér med ca 20 ml avjoniserat vatten under 24 timmar,
ett prov i varje ror. Lyft forsiktigt upp proven, placera pa torkpapper och
14t torka.

Utvdrdering

Bestim dndringen i skriftens fargstyrka enligt 10 §.

Granska papperet med avseende pad missfirgning. Bestimning av pap-
persbakgrundens visuella optiska tdthet i reflektion hos behandlat och
obehandlat prov utférs enligt ISO 5-3.

Provning av nétningsbestindighet
7 § Not skriftprov enligt f6ljande beskrivning:

Utrustning
Radermedel som innehaller sma mingder nétande material. Det far inte
innehalla organiska l6sningsmedel
Provhéllare med sliit yta



Sjilvhiftande tejp RA-FS 1992:7
Bord med jimn yta av t. ex. aluminium i 30° lutning mot planet

Rorlig arm med slaglingd ca 100 mm med hallare for radermedlet och

en belastningsvikt. Massan av hallare och vikt skall vara ca 1 kg, vilket

ger en kraft pd ca 7—8 N vertikalt mot provet

Finkornig smirgelduk for rengdring av radermedlet

Tryckluft for att avligsna nétningsrester

Referensblick

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §.

Drag fem linjer med referensblick, bredd ca 0,3 mm, pa skriftprovet
enligt figur 1. Forvara proven i hingande position i spritt ljus vid
23 + 2°Coch 50 + 5% RH under minst en vecka fore provningen. Skir
till skriftprov som passar till provhallarna s att referenslinjerna placeras
mitt p4 provhéllaren. Fixera provet vid hillarens baksida med sjilvhiftan-
de tejp.
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Figur 1 Notning av skrift

Provningens utforande

Undersok prov frin alla pappersformat, ytvikter och toner samt prov
med dubbelsidig skrift om s dr aktuellt.

N6t med radermedlet tvirs referenslinjer och skriftprovet samtidigt
med en hastighet av ca 10 m/min. Var noga med att nétningen utfors med
jamnt tryck 6ver hela provytan. Fortsitt nGtningen tills referenslinjerna dr
markant forsvagade (ca 80 % kvar).

Rengér provets yta efter var 200:e nétning med en borste. Kontrollera
att radermedlets nétande yta ar frisch.

Utfor ytterligare ett notningsprov och granska prov och referenslinjer
efter ca 1/4 av det totala antalet nétningar enligt ovan. Notera eventuell
flagning eller andra defekter hos skriften.

Notningen kan dven utféras manuellt. Radermedlets yta blir varm vid
notningen. Byt radermedel efter 25 ndtningar.

Utvdrdering

Jamfor prov och referenslinjer och ange provningsresultatet med ett av
féljande uttryck:
— lika n6tningsbestindig som skrift med referensblick,
— mindre ntningsbestindig 4n skrift med referensblick. 5
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Provning av dverforing av skrift

8 § Hophiftning och skriftéverforing skall undersdkas pa foljande sitt:

Utrustning
Skivor av aluminium eller rostfritt stal i format ca 60X 60 mm
Stans eller skirutrustning
Belastningsvikter
Klimatskap

Provberedning

Framstill prov enligt 3 §. Anvind prov som inte vidrorts med oskyddad
hud.

Provningens utforande

Undersok prov fran alla pappersformat, ytvikter och toner samt prov
med dubbelsidig skrift om sé ir aktuellt.

Skiir till fem prov med skrift och sex prov av referenspapperet i storlek
40% 40 mm. Konditionera vid 23 °C och 50% RH. Ligg proven pd varand-
ra, referens, prov, referens osv. pa en plan skiva. Téck med en skiva och
belasta med 7 kPa (1,1 kg).

Forvara vid 40°C och 60% RH under 6 dygn. Avldgsna belastningen
och 14t proven svalna vid 23 °C och 50 % RH under minst 15 timmar innan
proven siras.

Utvirdering

Sira proven. Notera eventuell hophiftning. Granska proven visuellt
med avseende pé skriftoverforing.

Bestiimning av firgstyrka
9 § Skriftens firgstyrka skall bestimmas enligt f5ljande:

Utrustning
Graskala for bedomning av anfirgning enligt SIS 65 00 50

Provningens utforande

Jamfor skriften med graskalan. Bestdm vilket av graskalans filt 1-5
som bist dverensstimmer i fargstyrka med skriften.

Bestimningen skall utforas genom visuell jamforelse i dagsljus alterna-
tivt genom mitning av visuell optisk téthet i reflektion i enlighet med ISO
5-3.

Polykroma prov skall mitas enligt ISO 3-3.

Utviirdering

Rapportera numret pi den griskala som motsvarar skriftens fiargstyrka.
For polykroma prov anges optiska tétheter.

Bestimning av dndring av firgstyrka
10 § Andring i skriftens firgstyrka skall bestimmas enligt foljande:



Provningens utfdrande

Jamfor visuellt firgstyrkan hos obehandlat och behandlat prov. Utfor
bedomningen i dagsljus, naturligt eller artificielit.

Bestdmningen kan dven goras genom mitning av visuell optisk tithet i
reflektion i enlighet med 1SO 5-3.

Utvirdering

Rapportera fargstyrkan hos behandlat prov med en siffra 0—6, dir 0
betyder att skriften har utpldnats fullstindigt och 6 att skriften dr oforind-
rad.

Provberedning vid utviirdering av mekaniska egenskaper efter accelererad
aldring
§ 11 Framstill prov enligt féljande beskrivning:

Utrustning
Skdrutrustning for tillskdirning av remsor med bredden 15,0 + 0,1 mm
Stans for halslagning
Remshallare

Provberedning

Skir till 60 remsor, minst 200 mm l4nga, i vardera maskin- och tvirrikt-
ningen av provet respektive av referenspapperet. Dela remsorna i tva
grupper sé att remsor uttagna intill varandra hamnar i olika grupper. Varje
grupp skall innehélla lika manga remsor fran samma pappersark.

Stansa hal nira indarna av remsorna och placera dessa i hillare si att
remsorna inte beror varandra och inte &r strickta.

Accelererad dldring

Forvara en grupp vid 100°C och 50% RH under 12 dygn. Férvara den
andra gruppen vid 23 °C och 50% RH.

Bestimning av dragbrottkraft och tojning vid brott

12 § Dragstyrka och tojning bestims enligt SCAN-P 38: 80 eller SCAN-P
16:76.

Utvirdering

Dragbrottkraft dr dragstyrkan fér en 15 mm bred remsa. Resultaten
anges som medelvirden av tio bestimningar i respektive maskin- och
tvdrriktningarna.

Bestimning av viktal
13 § Viktal bestams enligt SCAN-P 17:77.
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Viktal beriknas som medelvirden av tio bestimningar i respektive
maskin- och tvarriktningarna.

1. Denna forfattning trader i kraft den 28 december 1992.

2. Foreskrifterna kommer att kungoras i engelsk Oversédttning. Innan
saddant kungorande har skett kan en preliminir 6versidttning erhéllas fran
Riksarkivet.

ERIK NORBERG

Britt-Marie Ostholm

8 Kommentus Férlag 2132017 / Norstedts Tryckeri AB. Stockholm, 1992



